esp@cenet document view 



Page 1 of 1 



Motor housing for a split-cage pump, and a method for its production 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 
Applicant: 
Classification: 

- international: 

- european: 
Application number: 
Priority number(s): 



DE3506648 
1985-08-29 

RASMUSSEN LEIF IVAN (DK) 
SMEDEGAARD AS (DK) 

H02K5/128; F04D13/06 
H02K5/08; H02K5/128 
DE1 9853506648 19850226 
DK19840001463 19840229 



Also published as: 
^ DK146384(L) 



Report a data error here 



Abstract of DE3506648 

The motor housing of the pump having a jacket 
(1), bases (2, 2*) and split-cage (3) is cast in two 
halves in the same mould or in identically 
constructed moulds in which a moulding is,. t 
formed from the stator (5) or frorti the stator' 
model. The two halves are joined together in the 
diametrical plane about the stator (5), preferably 
by gluing. The pump housing can be cast in a 
corresponding manner in two halves (13) which 
are separated along a diametrical plane. If 
required, the motor housing half (1,2, 2', 3) and 
the pump housing half (13) can be cast integrally. 
The shaft (7) which carries the rotor (18) and the 
pump impeller (19) can be mounted before the 
motor and pump housing parts are joined 
together in the diametrical plane. The halves of 
the pump housing and, if required, also of the 
motor housing can, however, also be connected 
using bolts, and the pump housing can also be 
firmly bolted to the motor housing, in the normal 
manner. 
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® Motorgehause fur eine Spaltrohrpumpe und Verfahren zu dessen Herstellung 
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Das Motorgehause der Pumpe mit Mantel (1), B6den (2, 2') 
und Spaltrohr (3) wird in 2wei Halften in der gleichen Form 
oder in identisch aufgebauten Formen gegossen, in denen 
ein Formteil vom Stator (5) oder einem Statormodell gebil- 
det wird. Die zwei Halften werden in der Diametralebene urn 
den Stator (5) he rum zusammengefugt, vorzugsweise durch 
Leimen. Das Pumpengehause kann auf entsprechende Wei- 
se in zwei entlang einer Diametralebene getrennte Halften 
{13) gegossen werden. Gegebenenfalls kdnnen die Motor- 
gehausehalfte (1,2, 2 # , 3) und die Pumpengehausehalfte (13) 
in einem Stuck gegossen werden. Die den Rotor (18) und das 
Pumpenrad (19) tragende Achse (7) kann montiert werden, 
bevor die Motor- und Pumpengehauseteile in der Diametral- 
ebene zusammengefugt werden. Die Halften des Pumpen- 
gehauses und gegebenenfalls auch des Motorgehauses 
kdnnen doch auch mit Bolzen verbunden werden und das 
Pumpengehause kann auch auf die ubliche Weise am Mo- 
torgehause f estgebolzt werden. 
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- . t , dass die Halften des MotorgehSuses in der Dlametral- 
durch L ei»en Oder auf entsprecnende Art und werse v«- 
bunden werden. 

5 9 Verfahren gemass Anspruoh 6-8. dadurch gekennseich 
9. vermiu. * v . ,„h5ute in einer Form mit ernem 

net, dass jede Pumpengehausehalf te in erne 

Pormhohlrau* gegossen wird, der einer entlang ^ 
ebene abgegrensten GehSusehalfte e ntspricht 
uorgehause durch einander Sberlappende Planschenhalften ver 
10 b JL vird, indem die PumpengehausehEif ten entXang **J>" 
.aetralebene zusa^engesetst verden, nachde* dre den Rotor und 
das Pumpenrad des Motors tragende Achse montiert rst. 

10 Verfahren ge»Sss Anspruch 6-9. daduroh gekennzeic 
' 5 I"! ? dass 3 ede Pumpengehausehaifte It einer su» Einstecken 
L das spaltrohr des Motorgehauses passenden rotationss^e- 
trischen LeitflUche fur die Kuhlf lussigkeit gegossen wrrd. 
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Motorgehause fiir eine Spaltrohrpumpe und 
Verfahren zu dessen Herstellung 



10 

Obwohl bekannt 1st, Pumpengehauseteile und Pumpenrader aus 
Plastwerkstof fen herzustellen, die gegeniiber angreifenden 
Stoffen bestandig sind, werden Pumpenmotoren in der Kegel 
mit Metallteilen gebaut, was verhaltnismassig teuer und vor 

is allem unzweckmassig ist, wenn es sich um Spaltrohrmotoren und 
Nasslaufmotoren handelt, bei denen ein Teil der gepumpten 
Fliissigkeit als Kuhlmittel durch das Motorgehause geleitet 
wird. Obwohl die geforderte Fliissigkeit nicht ausgesprochen 
angreifend, sondern in den meisten Fallen Wasser ist, sind 

20 die beriihrten Teile der Korrosion ausgesetzt, weshalb das 
Spaltrohr und entsprechende, mit der Fliissigkeit in Beruh- 
rung kommende Teile aus teurem saurebestandigera und rost- 
freiem Stahl hergestellt werden. 

25 Aufgabe der Erfindung ist, ein verhaltnismassig einfaches 
und billiges Gehause aus Plast fur den Motor einer Spalt- 
rohrpumpe Oder einen Nasslaufmotor zustandezubringen und 
ein passendes Verfahren zur Herstellung des Gehauses dar- 
zulegen. 
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35 



Das erf indungsgemasse Gehause zeichnet sich dadurch aus, 
dass Mantel, Boden und Spaltrohr oder entsprechende, von 
der Fliissigkeit beriihrte Teile des Gehauses eine Einheit 
bilden, die aus zwei entlang einer Diametralebene zusammen- 
gesetzten Half ten besteht, die beide in einem Stuck aus 
Plast gegossen sind und mit Randflachen am Mantel und an 
von den Boden her aufragenden Spaltrohren an den Seiten 



3DOCID: <DE. 



3506648A1_L> 



15 



3506648 

0 des Stators bzw. entlang dessen ausserer und innerer Peri- 
pherie anliegen. 

Ein solches Gehause, das nicht aus einer grossen Anzahl von 
5 Einzelteilen zusammengesetzt zu werden braucht, lasst sich 
relativ billig durch Giessen mit einem gegenuber Korrosxon 
Oder entsprechenden Angrif f en von Fliissigkeiten bestandxgem 
Plastwerkstoff herstellen, ..wodurch auch die Anwendung teu- 
rer Spaltrohre aus Sender stahl vermieden wird. Obwohl andere 
10 verbindungsarten denkbar sind, wird vorgezogen, die bexden 
Halften des Gehauses entlang der Diametralebene zusammenzu- 
leimen. 

1st das Gehause wie im Kennzeichen von Anspruch 2 beschrie- 
ben gestaltet, lessen sich das Pumpenrad und gegebenenf alls 
die ganze Motor- und Pumpenachse mit Rotor bequem zwecks Re- 
paratur oder Auswechseln abmontieren. Eine dichte, sichere 
Verbindung von Pumpengehause und Motorgehause kann mit der 
in Anspruch 3 beschriebenen Gestaltung erreicht werden, bex 
der die Halften des Pumpengehauses in der Regel mittels Bol- 
2 en miteinander f lanschenverbunden sind, obwohl auch denkbar 
ist, dass die Pumpengehausehalften entlangs der Diametral- 
ebene zusammengeleimt werden, wenn von sehr betriebssxeheren, 
relativ billigen Spaltrohrpumpen mit langer Lebensdauer dxe 
Rede ist, sodass in der Regel die gesamte Motor-Pumpenexn- 
heit auf einmal ausgewechselt wird. 

Erf indungsgemass werden die zwei Halften des Motorgehauses 
vorzugsweise mit Aussparungen versehen, die zusammen einen 

*> zu einem im Mantel befindlichen Klemmenschutzkasten hxn offe- 
nen Hohlraum bilden, in dem eine Steckkontakteinheii, mit In- 
nenverbindungsklemmen fur die Statorwicklung und Kontaktstel- 
len fur die Aussenanschlusse so wie in Anspruoh 4 angegeben 
angebracht sind, wodurch eine einfache Montage der Innen- 

35 V erbindungen und der Aussenanschlusse des Motors erreicht 
wird . 
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Bei der Herstellung eines Gehauses fur eine Spaltrohrpumpe 
mit einem ringf ormigen Stator mit in Achsenrichtung verlau- 
fenden, durchgehenden Nuten auf der Innenseite kann erf in- 
dungsgemass das im Kennzeichen von Anspruch 6 beschriebene 
5 Verfahren ohne weiteres angewendet werden. Bevor die Half- 
ten des Motorgehauses zusammengeleimt Oder -geschweisst wer- 
den , kann die den Rotor und das Pumpenrad tragende Motor-Pum- 
penachse in das hintere Lager und das in der einen Pumpen- 
gehausehalfte angebrachte vordere Lager montiert werden, 
10 Gegebenenfalls kann die Montage doch auch durch Axialein- 

fuhrung der Achse in das im vorhinein montierte hintere Lager 
in dem zusammengesetzten Motorgehause erfolgen. 

Wahrend des Giessens kann der flussige Plast in der in An- 
is spruch 7 beschriebenen Weise daran gehindert werden f in die 
Statorwicklungen einzudringen. 

Wie in Anspruch 9 angegeben f konnen die Pumpengehausehalf ten 
hergestellt werden, indem sie auf entsprechende Weise wie die 
20 Halften des Motorgehauses gegossen und mit diesen durch ein- 
ander uberlappende Flansche verbunden werden. 

Das Pumpengehause kann aus einem willkurlich gewunschten Werk- 
stoff hergestellt werden , und z.B. aus dem gleichen Werkstoff 

25 W i e d as Motorgehause, was mitunter zweckmassig sein kann, 

wenn die Pumpf lussigkeit sehr angreifend ist. Eine geeignete 
Stromung der Kiahlf lussigkeit durch das Motorgehause kann 
auf einfache Weise dadurch zustandegebracht werden, dass jede 
Pumpenhalfte wie in Anspruch 10 genannt gestaltet ist, und 

30 der Stromungsweg der zur Kuhlung entnoinmenen Pumpf lussigkeit 
kann im ubrigen auf bekannte Art und Weise durch Entnahme 
durch ein Sieb in der Wandung am Druckstutzen des Pumpenge- 
hauses und durch Zuriickf uhrung des Flussigkeitsstromes durch 
eine Axialbohrung in der Achse aus dem hinteren Lager herge- 

35 stellt werden. 
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Obo„hl die Erfindung in, vorbergehenden in Verbmdung der 
H«steXX»ng einer S P altrohrpu»pe bescbrieben is t . « 
sich. dass die Prinzipien dar Erfmaung auch genereXl hex der 
^ailung von ..-.tor-*— anwendun, find 
. in hoherez, Grad mit PXussigkeit gefulit sind als das dar Pali 
bei Spaltrohr-Motoren ist. 

Di a Erfindung wxr in foXgende* anhand dar ~ 
XSutert, dia aina GehSuseWiXfte ainar Ausfuhrungsform das 
10 findungsgamSssen MotorgehSuses zeigt. 

D as fertige Gehause bastebt aus z„ei "^^T^IT 
Haifteo aus Plastwerkstoff , dia jewexXs xn exuem Stuck xn 
aar auf dar Zaiohnung gezeigten Por» gagossan and danacb ant- 
,s tang der D ia»etraXebene vorzugsweise durob baling zusaxazen 
gesetzt sind. 

Di a in eine» St fi ck gegossene ^^^^T^Lbair. 
der HSlfte einas Mantels 1, halban Bodan 2, 2 una Bp 
20 te n 3 die von xhren, jeweiligen Bodan ausgahen. Mxt Rand 

mcben 4 beziehungs„eise 4- liagan der Manta X und da pa Xt- 
roh r an dan Enden des Stators 5 des Motors an dessen ausse 
arar und innarar Paripbaria an. In da™ halben 
in der entspraobenden nicbt gazeigten Gehausehalfte xst 
25 aine zantraXa baXbe Muffa 6 ausgebiXdet, dia sxch . alia 
ubrigen TeiXa des Gehauses zur Dia.etralebene zweck Eu 
saJLfuhrung mit ainam antspreobanden Muffentexl 6 in der 
nicbt gezeigten GebausebaXfte erstreckt. In dreser Muffe xst 
ain hinteres Lager S fur die Kotoracbse 7 galagart und exn 
30 "rdares L agar „ fur die Achse ist in einar 

Muffe 10 gaiagert, dia sich von der Pumpengehausehalf te 
""in ai 9 ne zLtraXe Offnung is, Boden a- des Moto-abaoses 
arstreckt. Der Vorsprung an dar Pumpangebausabaif te 1 3 xst 
aesveiteren It Kublf XussigkaitsXeitorganan 9 yersehen 
35 sich gleicheraassen in die Offnung des Bodens hxnexn er- 
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In der gezeigten Ausf lihrungsf orm 1st das Pumpengehause eben- 
so wie das Motorgehause aus zwei Gehausehalf ten 13 herge- 
stellt, die nach dem Giessen entlang der Diametralebene zu- 
sammengesetzt werden, indem ein nach innen gerichteter Flansch 
5 14 in einen nach aussen gerichteten Flansch 12 am Boden 2' 
des Motorgehauses iibergreift. Die beiden Half ten 13 1 des Pum- 
pengehauses konnen gegossen werden, ohne dass Kerne zur Anwen- 
dung kommen, und die Half ten werden auf den Motorgehausehalf- 
ten aufgebracht, bevor sie urn das Pumpenrad 19 auf der Achse 7 
herum montiert werden. die Half ten konnen durch Leimen oder 
Schweissen oder mit Bolzen zusammengefiigt werden und Pumpe 
und Motorgehause konnen mit den Flanschen 12 und 14 auf ent- 
sprechende Weise zusammengefiigt werden. Gegebenenf alls kon- 
nen Motorgehause- und Pumpengehausehalf ten in einem Stuck ge- 
gossen sein. 

Die den Mantel 1 bildenden Half ten sind mit Aussparungen 15 
versehen, die zu einem auf der Maifr-helaussenseite ausgebilde- 
ten Klemmschutzkasten 16 hin of fen sind und in dem von den 
Aussparungen gebildeten Hohlraum konnen eine Steckkontaktein- 
heit mit Innenverbindungsklemmen fur die Statorwicklung und 
Kontaktstellen fur die Aussenanschlusse angebracht sein. 

Das Gehause fur den Spaltrohrmotor , der einen ringformigen 
Stator 5 mit in Achsenrichtung verlauf enden, durchgehenden 
Nuten auf der Innenseite aufweist, kann erf indungsgemass da- 
durch hergestellt werden, dass der Stator 5 oder gegebenen- 
falls ein zu diesem identisch geformtes Statormodell so in 
einer Form angebracht wird, dass sie mit Hilfe auf geschweisster 
Steuer- und Abstandszapf en 17, die spater gegebenenf alls vom 
Stator abgebrochen werden konnen, auf Distanz zur Form- 
wand gehalten werden und der Plastwerkstof f in den dadurch 
gebildeten Formhohlraum gegossen wird. Die andere Gehause- 
half te kann in der gleichen oder einer entsprechenden Form ge- 
gossen werden. Der Rotor 18 mit der Motor- und Pumpenachse 7, 
hinterem Lager und vorderem Lager 1 1 in der nun aufmontier- 
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" ten p™,pengehausehalfte 13 wlrd aanach an seinen Plat, ,e- 
bracnT aha aie Gehausehalf ten zusa.mnengefugt und entlang 
aer Diametralebene miteinanaer varbttndan wardan. 

5 1st dar Stator wahrend des Giessens salbst ein ™™^< 
Wnnan vor dam Giessen Poliestficken aingalagt wardan. die 
^WicKmngsd^ta in den **ialnuten ~ umpires 
sen und in daran nach innen gerichteten Offnungen konnen 
ZsTl Oder entsprechende Sperrorgane 

,„ ate den Gusswerkstoff am Eindringen in dia Huten hrnaem. 

Di e Pumpengehausehalften 13 kBnnan auf ^^^J^ 
in ainer Form mit ainam Bohlraum gegossen ^^ " fZ 
von ainer Diametralebene abgegrenrten Pumpengehausehalf te 
« Ints -ht, nnd der Pumpengehausef lansch , ^uber den_ 
potorgehausef lansch 12 geschoban, ahe are Half ten des 
pengenauses urn das Botorgehauee susammengesetzt verden, nach 
Lm die Achse 7 mit dem Pumpenrad 19 montiert rat. 

2 o Di e Pumpengehauseteile 13 kSnnen ohne ^^.^ 
rotationssymmetrischen I.eitflache 9 fur dre 
Lit gegossen werdan. die auf bekannte Weise durch e- 
aer wLLng das Druckstutaans des Pumpengehauses angebrach 
Z Sieb 20 einstromt und durch eine Axialbohrung 

25 aer Motorachse 7 zum Pumpangehause zuruckgefuhrt «rrd. 

Wis baraits erwahnt kann aie Pumpengehausehalfte 13 auch 
In einam Stuck mit aer entsprechenaen Halfte des Mantels 
aea Motorgehauses gagossan waraen. Das zusammenfugen aer 
aes iwv y c^hweissen kann zweckmassxg sein, 

30 Half ten durch Leimen Oder Schweissen j» ^ndelt 
wo es sich urn betriebssichere Motor-Pumpenexnhexten handelt, 
lie Ler Ja nre hinweg ohne Reparatur arbeiten, ehe sie ausge- 
Tecn^lt warden m ussen. Is* ein begue^er Zugang « Zwecke 
d er Heparan gewunscht, konnen die Verbindungen als Bol- 

35 Z enverbindungen ausgefuhrt werden. 
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Es versteht sich, dass die Erfindung, obwohl in Vorstehendem 
eine Spaltrohrpumpe beschrieben ist, auch allgemein bei Nass- 
laufmotoren Anwendung finden kann. 
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